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Zuschneidevorrichtung fur Holz Oder andere Materialien 



Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Zuschneidevorrichtung fur Holz 
oder andere Materialien auf beliebige Breite nach dem Ober- 
begriff des Anspruchs 1 sowie eine Sageblattspannvorrich- 
tung 



auf beliebige Breite 
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Eine derartige Zuschneidevorrichtung findet u.a in handels- 
iiblichen Vielblatt- Oder Besaumkreissagen ihre Verwendung. 
Der prinzipielle Aufbau dieser Anlagen ist beispielsweise 
im Holz-Lexikon von E. Konig, DRW-Verlags-GmbH, Stuttgart, 
1977, 2.Auflage, Band I: S. 101-102 und Band II: S. 468-469 
beschrieben. Diese Kreissagenarteh weisen in der Regel zwei 
oder mehr Kreissageblatter auf einer Antriebswelle auf, 
deren Abstand zueinander varierbar ist. 

Urn ein freies Schneiden zu gewahrleisten, sind die Kreissa- 
geblatter im Schneidenbereich beispielsweise durch Schran- 
ken des Sageblatts meist breiter ausgefiihrt. Eine resultie- 
rende Schnittbreite ergibt sich demzufolge aus dem Abstand 
der seitlichen Schneidkanten zweier nebeneinanderliegender 
Kreissageblatter. Jedoch lassen sich allein durch eine Ab- 
standsmessung die resultierenden Schnittbreiten meist nur 
unzureichend vorhersagen. Haufig muB nach einer groben Vor- 
einstellung ein Probeschnitt erfolgen, dem eine feinere 
Nach justierung f olgt . 

Die Einstellung der Schnittbreiten erfolgt im einfachsten 
Fall xiber eine Vielblatt-Sagebuchse, die aufierhalb einer 
Maschine zusammengestellt wird und auf welcher die einzel- 
nen Sageblatter aufgesetzt, distanziert und nicht weiter 
verstellbar festgezogen werden. Bei einem Blattwechsel wird 
die Sagebiichse als Ganzes ausgetauscht, um damit die Still- 
standzeiten der Maschinen moglichst kurz zu halten. 

Eine Anderung der Schnittbreite ist bei diesen Maschinen 
nur mit einem zeit- und arbeitsaufwendigen Werkzeugwechsel 
moglich, da sich die einmal in der Maschine befindlichen 
Sageblatter nicht mehr axial auf der Antriebswelle verschie- 
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ben lassen. Im Falle einer Nachjustierung ist zudem die 
gesamte Sagebuchse wieder auszubauen, damit beispielsweise 
durch Einfiigen weiterer Distanzstiicke die jeweilige Schnitt- 
breite auf das erf order liche MaB eingestellt werden kann. 

Diese Naehteile werden bei Anlagen vermieden, bei denen 
eine variable Schnittbreiteneinstellung durch eine elektro- 
nisch geregelte, motor isch Oder hydraulisch durchgef \ihrte, 
axiale Verschiebung von einzelnen Oder mehrereren Sageblat- 
tern realisiert wird. Im Firmenkatalog 2/94 "Vielblattkreis- 
sagen und Besaumkreissagen" der Firma Interholz Raimann 
GmbH ist auf Seite 12 in Bild 6 ein 4-fach Blattverstel- 
lungssystem dargestellt. Jedes der einzelnen Sageblatter 
ist auf einem separaten Verschiebkopf montiert, der mittels 
eines greif erf ormigen Arms tiber eine motorisch angetriebene 
Spindel eine axiale Verschiebung und genaue Positionierung 
des jeweiligen Sageblatts gewahrleistet . Die Positionierung 
der einzelnen Sageblatter und deren moglicherweise durchzu- 
fiihrende Nachjustierung werden dabei durch elektronische 
Wegmefceinrichtungen und exakt ansteuerbare Spindelmotoren 
realisiert. 

Derartige Anlagen sind sehr kostenintensiv und konnen 
wirtschaftlich nur bei haufig wechselnden Schnittbreiten 
eingesetzt werden. Dieselben Naehteile bestehen auch fxir 
die in der WO 89/10824 beschriebene Kreissage, deren vier 
angetriebene und mit Kreissageblattern versehene Achsen 
mittels Servozylindern seperat einstellbar sind. Weitere 
Naehteile der oben beschriebenen motorisch verstellbaren 
Vielblatt- und Besaumkreissage sind die begrenzte Anzahl 
von gleichzeitig einzusetzenden Sageblattern sowie die im 
Vergleich zu Vielblatt-Sagebuchsen groBere minimale Schnitt- 
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breite, da die vergleichsweise breite Bauart der Verschiebe- 
kopfe ein enges Positionicren der einzelnen Sageblatter 
nebeneinander nicht er.laubt. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Vorrichtung 
zum Zuschneiden von Holz oder anderen Materialien auf be- 
liebige Breite zu entwickeln, die eine flexible, kostengiin- 
stige und innerhalb der Maschine durchzuf uhrende Verstell- 
moglichkeit, die im Sagebetrieb sicher zu arretieren ist, 
bereitstellt , wobei die Schnittbreiten inittels eines geeig- 
neten MeBsystems kontrollier- und einstellbar sind. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgema3 durch eine Zuschneidevor- 
richtung mit den Merkmalen des Anspruchs 1 sowie durch eine 
Sageblattspannvorrichtung mit den Merkmalen des Anspruchs 
12 gelost. 

Erf indungsgemafc weist die Zuschneidevorrichtung scheibenfor- 
mige, auf der Antriebswelle axial verschiebbar gelagerte 
Tragerkorper auf, auf die mittels geeigneter Sageblattauf - 
nahmen mindestens jeweils ein Kreissageblatt fest zu montie- 
ren ist. Die axiale Verschiebung der Kreissageblatter er- 
folgt mittels parallel zur Achse der Antriebswelle verlau- 
fende, die Tragerkorper durchgreif ende Transportspindeln, 
die sich wahrend der kreisf ormigen Schnittbewegung der 
Kreissageblatter auf einer Kreisbahn um die Achse der An- 
triebswelle bewegen . 

Durch Anordnung der Transportspindeln urn die Achse der An- 
triebswelle und deren Lagerung in den scheibenf ormigen, 
axial verschiebbaren und drehf est mit der Antriebswelle ver- 
bundenen Tragerkorpern ergibt sich eine kompakte Bauweise, 
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die bei symmetrischer Anbrdnung der Transportspindeln auf 
einem moglichst kleinen, konzentrisch zur Achse der An- 
triebswelle liegenden Kreisumfang, eine ruhige ausgewuchte- 
te Schnittbewegung mit geringstmoglichen zusatzlichen Mas- 
sentragheitskraften gewahrle.istet . Wahrend des Einstellvor- 
gangs bei stillstehender Antriebswelle dienen die Trans- 
portspindeln, die vorzugsweise ein Gewinde, z.B. ein Tra- 
pezgewinde aufweisen, der Kraft- und Bewegungsubertragung 
auf die jeweiligen axial zu verschiebenen Tragerkorper . 

Durch eine derartige Anordung wird gewahrleistet, dafl die 
Verstellung der Schnittbreite, im Gegensatz zur Verwendung 
von Vielblatt-Sagebuchsen, ohne zeit- und arbeitsauf wendige 
Demontage der Sagenblatter innerhalb der Maschine erfolgen 
kann. Zudem sind die Tragerkorper im Vergleich zu den Ver- 
schiebekopf en bekannter, motor isch verstellbare Vielblatt- 
und Besaumkreissagen, wesentlich schmaler ausgefurt, so 
da5 kleinere minimale Schnittbreiten und/oder eine groBere 
Anzahl von montierbaren Kreissageblattern realisierbar ist. 

In der Regel ist ein Kreissageblatt pro axial verschiebba- 
ren Tragerkorper vorgesehen. Die Erfindung schlieBt auch 
Varianten ein, bei denen auf einem Tragerkorper mehrere 
Kreissageblatter zu befestigen sind, die dann zueinander 
einen festgelegten Abstand aufweisen und nur zusammen axial 
verschiebbar sind. Ebenso sind aber auch Varianten denkbar, 
bei denen auf einzelne Tragerkorper kein Kreisageblatt 
montiert ist. Dies kann z.B. dann von Vorteil sein, wenn 
bei einem Arbeitsgang weniger Kreissageblatter als vqrhande- 
ne Tragerkorper benotigt werden, der Ausbau des liberzahli- 
gen Tragerkorpers aus der Zuschneidevorrichtung jedoch un- 
wirtschaf tlich ware. 
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In einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm der Erf inciting ist 
mindestens ein Tragerkorper axial festgelegt. Dieser Trager- 
korper befindet sich vorzugsweise aufien am Ehde der Trans- 
portspindeln f deren Enden in ihm frei drehbar, axial nicht 
verschiebbar gelagert sind. Dadurch ergibt sich eine giinsti- 
gere Verteilung der wahrend der Schittbewegung auftretenden 
Fliehkrafte. 

Auf dem axial festgelegten Tragerkorper ist vorzugsweise 
ein Kreissageblatt montiert, von dem als Referenz aus die 
weiteren Schnittbreiten festgelegt werden. Es sind aber 
auch Varianten denkbar, bei denen kein Kreissagenblatt auf 
dem f eststehenden Tragerkorper montiert ist, so daB alle 
Sageblatter axial verschiebbar sind. 

In einer bevorzugten Variante der Erf indung sind die einzel- 
nen verschiebbaren Tragerkorper jeweils unabhangig voneinan- 
der axial zu verschieben. Dabei wird mittels jeder Trans- 
portspindel immer nur ein Tragerkorper verschoben, wahrend 
die anderen Tragerkorper von der aktivierten Transportspin- 
del unbeeinfu/it bleiben. 

Vorzugsweise wird ein Tagerkorper von zwei, im gleichen 
Abstand von der Achse der Antriebswelle angeordneten, sich 
diametral gegeniiberliegenden Transportspindeln axial ver- 
schoben. Das sich daraus ergebene Biindel von Transportspin- 
deln ist vorzugsweise auf einem konzentrisch zur Achse der 
Antriebswelle liegenden Kreisumfang anzuordnen. Diese An- 
ordnung ermoglicht eine symmetrische Verteilung der Trans- 
portspindeln im gleichen Abstand urn die Achse der Antriebs- 
welle. 
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Durch die Verwendung von jeweils zwei, sich diametral gegen- 
iiberliegenden Transportspindeln pro verschiebbaren Trager- 
korper wird wahrend der axialen Verschiebung der Tragerkor- 
per eine symmetrisch zur Achse der Antriebswelle angreifen- 
de Bewegungsiibertragung gewahrleistet . Die Erf indung 
schliefct auch Varianten ein, bei denen mehr als zwei Trans- 
portspindeln pro axial verschiebbaren Tragerkorper vorgese- 
hen sind. 

Die jeweils zusammengehorigen Transportspindeln fiihren eine 
der axialen Verschiebung dienende Transportbewegung aus, 
welche vorzugsweise einer Rotationsbewegung urn die eigene 
Langsachse entspricht und welche mittels eines Getriebes 
zwischen den beiden Spindeln synchronisierbar ist. Durch 
die synchronisierte, gegen- oder gleichlauf ige Transportbe- 
wegung der Transportspindeln wird die Gefahr eines Verkip- 
pens und/oder Verklemmens der Tragerkorper auf der Antriebs- 
welle vermindert. In einer Variante der Erf indung ist 
dieses Getriebe als ein Riemengetriebe ausgelegt. Die 
Erf indung schliefct aber auch Varianten ein, bei denen die 
Kopplung der Transportbewegung mittels anderer Getriebe, 
z.B. Zahnrad- oder Kettengetriebe , realisiert wird. 

In einer bevorzugten Variante der Erfindung sind das oder 
die Getriebe innerhalb eines Antriebsgehauses angeordnet. 
Dadurch wird einerseits eine kompakte Bauweise erreicht und 
andererseits gewahrleistet , da3 z.B. wahrend eines Bearbei- 
tungsvorgangs keine Verunreinigungen in Form von Spanen die 
einzelnen Getriebe verschmutzen oder blockieren. 
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Erf indungsgemafi sind in einer Variante der Erfindung zur 
Einstellung der Schnittbreiten Ansatzzapfen vorgesehen, 
mittels denen die jeweiligen Transportspindeln zur Realisie- 
rung ihrer Transportbewegung antreibbar sind.' babei ist die 
Transportbewegung manuell Oder motorisch mittels eines 
geeigneten Werkzeugs auf die jeweiligen Ansatzzapfen aufzu- 
bringen. Dieses Werkzeug kann beispielsweise ein entspre- 
chend passgenau geformter, auf die jeweiligen Ansatzzapfen 
auf zusetzender und manuell zu betatigender Schliissel oder 
ein motorisch betriebener Schrauber sein, dessen Antriebs- 
welle drehfest mit dem jeweiligen Ansatzzapfen zu koppeln 
ist. Die Erfindung schlieBt auch Varianten ein, bei denen 
die Transportbewegung der jeweils anzutreibenen Transport- 
spindeln zentral mit Mitteln der eigentlichen Sagemaschine, 
also maschinenintern auf gebracht werden. 

Die Ansatzzapfen sind vorzugsweise aus den verlangerten 
Enden der Transportspindeln geformt, so da£ die Transportbe- 
wegung in einfacher Weise direkt auf eine Transportspindel 
aufzubringen ist. 

In einer bevorzugten Variante ist ein kompletter Satz 
Tragerkorper inklusive der auf ihnen montierten Kreissage- 
blatter zusammen mit den zugehorigen Transportspindeln und 
dem Antr iebsgehause, bausatzartig aufierhalb des Maschinen- 
raums zusammenstellbar und bei einem Werkzeugwechsel wie 
eine Sagebvichse auf die Antriebswelle aufschieb- und befe- 
stigbar. Die Befestigung ist vorzugsweise axial mittels 
einer Nutmutter durchzuftihren. Die erf indungsgemafce Zu- 
schneidevorrichtung kann wie eine Vielblatt-Sagebiichse 
ausgeriistet werden und ermoglicht schon auBerhalb der 
Maschine eine Voreinstellung der Schnittbreiten. 
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Bei vergleichsweise niedrigen Anschaf f ungskosten verbindet 
eine derartige Zuschneidevorrichtung die Vorteile einer 
Vielblatt-Sagebiichse, wie schneller Werkzeugsatzwechsel, 
mit geringen Schnittbreiten und.. ermoglicht dariiber hinaus 
die Anpassung der Schnittbreiten ohne Ausbau der Vorrich- 
tung. 

In einer vorteilhaf ten Ausf iihrungsf orm der Erfindung ist 
eine Sageblattspannvorrichtung zur radialen und/oder axia- 
len Festlegung von axial verschiebbar auf einer Antriebswel- 
le gelagerten Kreissageblattern vorgesehen. Diese Sageblatt- 
spannvorrichtung weist mindestens ein Spannelement auf, das 
in der Antriebswelle wie ein Kolben gelagert ist und das 
mittels einer hydraulisch erzeugten Kraf teinwirkung radial 
zu verschieben ist. In einer hydraulisch unbelasteten Aus- 
gangsstellung der Spannelemente lassen sich die Kreissage- 
blatter wie bisher axial auf der Antriebswelle verschieben. 
Durch hydraulisch erzeugte Druckkrafte sind die Spannelemen- 
te jedoch in eine Endstellung bringbar, in der die Kreissa- 
geblatter form- und/oder kraf tschliissig, drehfest mit der 
Antriebswelle verbunden werden, so da£ sie nicht mehr axial 
auf der Antriebswelle zu verschieben sind. 

Die erf indungsgema£e Sageblattspannvorrichtung hat den 
Vorteil, daB ein sicheres Klemmen einer variablen Anzahl 
von Kreissageblatter in jeder Position moglich ist. Es 
werden weder Sagebiichsen noch Zwischenringe benotigt, um 
eine feste, im Sagebetrieb nicht zu verstellende.. Distanz 
zwischen den einzelnen Kreissageblattern festzulegen. Durch 
die Sageblattspannvorrichtung wird wahrend des Sagebe- 
triebs eine unverriickbare und sichere Arretierung der 




- 10 - 



# 



INT120 



Seite 10 



einzelnen Kreissageblatter auf der Antriebswelle gewahrlei- 
stet. Die Vorrichtung ist sowohl in Verbindung mit einer Zu- 
schneidevorrichtung gemalS dem Anspruch 1, als auch unabhan- 
gig davon einzusetzen. So ist beispielsweise auch eine 
Verwendung der erf indungsgemafien _ Sageblattspannvorrichtung 
im Zusammenhang mit elektrisch, hydraulisch Oder manuell 
axial positionierbaren Kreissageblattern moglich. 

In Verbindung mit der erf indungsgemaBen . Zuschneidevbrrich- 
tung nach Anspruch 1 ist mittels der Sageblattspannvorrich- 
tung eine zusatzliche axiale Sicherung der positionierten 
Kreissageblatter, eine Entlastung der Transsportspindeln 
und ein Blockieren einer geringen axialen Bewegbarkeit auf- 
grund von Gewindespiel zu erreichen. In jedem Fall ist 
gegeniiber der Verwendung von Sagebiichsen eine wesentliche 
Zeit- und Arbeitsersparnis bei der Einstellung der Schnitt- 
breiten gegeben, da die Kreissageblatter durch die schnell 
und einfach zu losende Arretierung bei Bedarf sofort axial 
verschoben werden konnen und danach gleich wieder zu ar- 
retieren sind._ 

Durch eine gute Abdichtung der Spannelemente gegeniiber der 
Antriebswelle besteht einerseits keine Verschmutzungsgef ahr 
fur die Kreissageblatter oder die zu bearbeitenden Werkstiik- 
ke, z.B. durch Hydraulikol, andererseits ist auch die 
Spannvorrichtung selbst gegeniiber einer Verschmutzung durch 
Sagespane oder ahnlichem unempf indlich. Ein Grofcteil der 
anfallenden Spane wird zudem wahrend des Sagebetriebs durch 
Fliehkrafte von der Vorrichtung. fern gehalten. 
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Vorzugsweise sind die Kreissageblatter fest auf scheibenfor- 
migen Tragerkorpern gemaB Anspruch 1 oder in bekannter 
Weise auf dafiir vorgesehenen Blattauf nahmeringen montiert. 
Mittels der Tragerkorper oder der Blattauf nahmeringe sind 
die Kreissageblatter axial verschiebbar auf der Antriebswel- 
le gelagert. Da sowohl die Tragerkorper als auch die Blatt- 
auf nahmeringe im Vergleich zu den Verschiebekopf en bekann- 
ter, motorisch verstellbarer Vielblatt- und Besaumkreissa- 
gen wesentlich schmaler ausgeftihrt werden konneri, sind 
kleinere minimale Schnittbreiten und/oder eine groBere 
Anzahl von montierbaren KreissageblSttern realisierbar • 

In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung entspre- 
chen die Spannelemente in Form und Wirkung einer radial 
verschiebbaren PaBfeder, von der vorzugsweise zwei vorgese- 
hen sind, wobei sich diese auf der Antriebswelle diametral 
gegemiberliegen. Die Erfindung schlieBt auch Varianten ein, 
bei denen nur ein Spannelement oder bei denen mehr als zwei 
Spannelemente vorgesehen sind. Ebenso konnen Spannelemente 
vorgesehen sein, die eine Profilierung aufweisen, die bei- 
spielsweise im arretierten Zustand in eine entsprechende 
Profilierung der Kreissageblatter, der Tragerkorper oder 
der Blattauf nahmeringe greift, urn z.B. einen zusatzlichen 
Formschlufi herzustellen . 

In einer vorteilhaf ten Variante der Erfindung ist eine 
maximale radiale Verschiebung der Spannelemente durch Hubbe- 
grenzungselemente, insbesondere durch Hubschrauben, zu 
begrenzen.. Diese sind z*B. zweckmaflig, damit die Spannele- 
mente nicht aus ihrer Lagerung fallen, wenn keine Kreissage- 
blatter auf der Antriebswelle aufgesteckt sind. 
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In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist die 
hydraulische Kraf teinwirkung mittels eines manuell oder 
motor isch zu verschiebenen Kolbens auf zubringen. Der Kolben 
ist bei einer • manuellen Betatigung beispielsweise mit einem 
Handgriff oder einem Handrad iiber einen in ein Gewinde ein- 
bzw. auszuschraubene Gewindebolzen axial zu verschieben. 

In einer weiteren Variante der Erfindung ist die hydrauli- 
sche Kraf teinwirkung mittels einer maschineninternen oder 
mittels einer maschinenexternen Hydraulikanlage aufzubrin- 
gen. Da viele Maschinen bereits liber eine maschineninternen 
Hydraulikanlage verfugen, ist ein zur Arretierung der 
Kreissageblatter , bzw, zur radialen Verschiebung der Spanne- 
lemente notwendiger Druckaufbau auch mittels einer derarti- 
gen Anlage auf zubringen. Die erf indungsgemaBe 

Sageblattspannvorrichtung wird in eine Hydrauliksteuerung 
integriert und ist dadurch in einfache Weise schnell, 
einfach und sicher zu bedienen. Gleiches gilt auch bei 
einem AnschluB der Sageblattspannvorrichtung an eine maschi- 
nenexterne Hydraulikanlage* 

In einer vorteilhaf ten Variante weist die erf indungsgemafce 
Sageblattspannvorrichtung ein Manometer auf, mittels dem 
die hydraulische Kraf teinwirkung iiberwacht werden kann. Ein 
Manometer, auf dem abzulesen ist mit welchem Druck die Tra- 
gerkorper oder die Blattauf nahmeringe gespannt werden, 
ermoglicht eine Kontrolle daruber, ob im Hinblick auf einen 
sicheren BearbeitungsprozeB eine aufcreichende Arretierung 
der Kreissageblatter vorliegt. 
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In einer bevorzugten Variante der Erfindung ist ein MeBsy- 
steia zur Einstellung der Schnittbreite vorgesehen, bei dem 
der Abstand der seitlichen Schneidkanten zweier benachbar- 
ter, relativ zueinander verstellbarer Kreissageblatter 
mefibar ist. 

Das MeBsystem weist vorzugsweise eine MeBplatte mit MeBfla- 
chen auf, die uber eine dreh- und ausfahrbare, parallel 
zur Achse der Antriebswelle angeordnete Stange mit einem 
fest gegeniiber der Antriebswelle montierten WegmeBsystem 
verbunden ist. Die Erfindung schlieBt auch Varianten ein, 
bei denen ein derartiges MeBsystem auBerhalb der Maschine, 
beispielsweise bei der bausatzartigen Zusammenstellung der 
Zuschneidevorrichtung einzusetzen ist. 

In einer vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erfindung ist als 
MeBplatte eine MeBwendeplatte vorgesehen, die zwei MeBfla- 
chen aufweist, die parallel zueinander, in einer gemeinsa- 
men Ebene senkrecht zur Achse der Antriebswelle liegen und 
die in entgegengesetzte Richtungen weisen. Vorzugsweise 
weist das MeBsystem dabei eine Anzeige auf , die an einer be- 
liebigen MeBstelle auf Null zu stellen ist, so daB die 
Schnittbreiten in Form inkrementaler Zuwachs- oder Kettenma- 
6e erfaBbar sind. 

In einer besonders vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erfin- 
dung weist das MeBsystem einen MeBwertspeicher und eine 
Rechnereinheit auf. Im MeBwertspeicher sind die einzelnen 
MeJJpunkte in Form von inkrementalen Ketten- oder Zuwachsma- 
Ben und/oder in Form von auf einen Bezugspunkt bezogenen Be- 
zugsmaBen abspeicherbar und in der Rechnereinheit mathema- 
tisch miteinander zu verarbeiten. 
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Dadurch lassen sich sofort die Auswirkungen einer Schnitt- 
breiteneinstellung auf die anderen Schnittbreiten und die 
daraufhin durchzuf tihrenden Anpassungen erkennen. Vorzugswei- 
se verfiigt das MeBsystem liber eine Anzeige, in der sowohl 
der auf einen gegeniiber der Antriebswelle festen Bezugs- 
punkt bezogene MeBwert (Bezugsmafl) als auch der auf einen 
durch Nullung der Anzeige an einem frei wahlbaren Bezugs- 
punkt bezogene inkrementale MeBwert (KettenmaB) anzeigbar 
ist. 

Diese Variante hat den Vorteil, daB eine schnelle Bestim- 
mung des Abstandes der Schneidkanten zweier benachbarter 
Sageblatter moglich ist- Dadurch kann wahrend des Justier- 
oder Einstellvorgangs die Einhaltung des erf orderlichen 
Schneidkantenabstands laufend kontrolliert werden. 

Weitere Vorteile der Erfindung werden bei der nachf olgenden 
Beschreibung der Ausf iihrungsbeispiele anhand der 
Zeichnungen deutlich werden. 

Es zeigen: 

Fig. 1 - eine Zuschneidevorrichtung mit sieben Kreissage- 
blattern und ein MeBsystem zur Einstellung der 
Schnittbreite , 

Fig. 2a - die Flihrung einer Transportspindel in einem Tra- 
gerkorper mit Gewindebohrung, 

Fig. 2b - die Fiihrung einer Transportspindel in einem Tra- 
gerkorper mit Durchgangsbohrung, 
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Fig. 3 - die Seitenansicht eines auf der Antriebswelle ver- 
schiebbar montierten Kreissageblattes, 

Fig. 4 - eine Zuschneidevorrichtung mit sieben Kreissage- 
•blattern wahrend des Sagevorgangs und 

Fig. 5 - eine hydraulisch betatigbare Sageblattspannvor- 
richtung 

In Figur 1 ist ein Ausf iihrungsbeispiel der erf indungsgema- 
fcen Zuschneidevorrichtung dargestellt. Die Figur zeigt 
eine Antriebswelle 1 einer Sagemaschiene, auf der sieben 
Kreissageblatter 2a bis 2g mittels jeweils eines scheiben- 
formigen, im Schnitt dargestellten Tragerkorpers 3a bis 3g 
gelagert sind. Die Kreissageblatter 2a bis 2g weisen an 
ihrem auBeren Umfang Schneiden. 4 auf und sind jeweils 
mittels Sageblattauf nahmen 5 in bekannter Weise auf den 
Tragerkorpern 3a bis 3g befestigt. Die Tragerkorper 3a bis 
3g sind mittels einer Paflfeder 6 drehfest auf der Antriebs- 
welle gelagert. Sie verfiigen uber mehrere Ausnehmungen , in 
denen parallel zur Achse der Antriebwelle 1 verlaufenden 
Transportspindeln 7a, 7b gelagert sind. Die Transportspind- 
eln, von denen in Fig.l der besseren Ubersicht wegen nur 
zwei dargestellt sind, verfiigen iiber ein Trapezgewinde und 
durchgreifen ein nur schematisch dargestelles Antriebsgehau- 
se 8. Sie verfiigen an ihren aus dem Antriebsgehause 8 her- 
ausragenden Enden iiber Ansatzzapfen 9a, 9b, die im darge- 
stellten Ausf iihrungsbeispiel einen quadratischen 
Querschnitt auf weisen. Die anderen Enden der Transportspin- 
deln 7a, 7b weisen jeweils zwei Scheiben 11a bis lid und 
jeweils zwei Sicherungsstif te 12a bis 12d auf , mittels 
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denen einer der Tragerkorper 7g und das auf ihn montierte 
Kreissageblatt 2g axial festgelegt sind. Die Zuschneidevor- 
richtung ist als Ganzes, wie eine Sagebuchse auf die An- 
triebswelle 1 aufgesteckt und mittels einer Wellenmutter 13 
bef estigt . 

Im Ausfuhrungsbeispiel ist durch Drehung der Ansatzzap- 
fen 9a, 9b in eine der durch Pfeile dargestellten Richtun- 
gen, eines der Kreissageblatter 2b axial in Pf eilrichtung 
links oder rechts zu verschieben. Die rotator ische Trans- 
portbewegung der beiden Transportspindeln 7a , 7b ist in dem 
Antriebsgehause mittels eines Riemengetriebes gekoppelt, so 
da£ nur eine der beiden Transportspindel 7a, 7b iiber den 
jeweiligen Ansatzzapfen 9a, 9b anzutreiben ist. 

Der Tragerkorper 3b und das auf ihn montierte Kreissage- 
blatt 2b werden von den rotierenden Transportspindeln 7a, 
7b axial verschoben, da, wie in Figur 2a dargestellt, das 
Aufcengewinde der Transportspindel 7 in ein entsprechendes 
Innengewinde der von ihr durchgrif f ene Ausnehmung im Trager- 
korper 3 eingreift. Die anderen Tragerkorper 3a und 3c bis 
3g werden von den rotierenden Transportspindeln 7a, 7b 
nicht beeinfluBt, da, wie in Figur 2b dargestellt, die von 
der Transportspindel 7 durchgrif f ene Ausnehmung des jeweils 
unbeeinfuSten Tragerkorpers 3 einen entsprechend grofcen 
Durchmesser und kein Innengewinde aufweist. 

Zur axialen Verschiebung der anderen Tragerkorper 3a und 3c 
bis 3f sind andere, der Ubersicht wegen nicht dargestellte 
Transportspindeln anzutreiben. Der Tragerkorper 3g ist 
axial festgelegt und durch keine Transportspindel zu ver- 
schieben. 
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Im dargestellten Beispiel sind jedem axial verschiebbaren 
Tragerkorper 3a bis 3f jeweils zwei Transportspindeln 
zugewiesen, die sich jeweils diametral gegemiberliegen und 
die alle zusammen im gleichen Abstand von der Achse der An- 
triebswelle 1 angeordnet sind. Bei _ sechs verschiebbaren 
Tragerkorpern 3a bis 3f verfiigt das dargestellte Ausfuh- 
rungsbeispiel tiber insgesammt zwolf Transportspindeln. 

In Figur 3 ist das axial verschiebbare Kreissageblatt 2b 
aus Fig.l in Seitenansicht (Schnitt III-III) dargestellt. 
Es ist mittels der Sageblattauf nahme 5 in bekannter Weise 
auf dem Tragerkorper 3b montiert. Der Tragerkorper 3b ist 
mittels einer Pafifeder 6 drehfest mit der Antriebswelle 1 
verbunden. Insgesammt zwolf Transportspindeln 7a bis 7,1 
durchgreifen symmetrisch verteilt, im gleichen Abstand von 
der Achse der Antriebswelle den Tragerkorper 3b. Zwei 
diametral gegeniiberliegende Transportspindeln 7a, 7b grei- 
fen wie in Fig. 2a in ein Innengewinde der von Ihnen durch- 
griffenen Ausnehmungen , wahrend die restlichen zehn Trans- 
portspindeln 7c bis 71 wie in Fig. 2c ohne Wirkung, frei 
drehbar im Tragerkorper 3b gelagert sind. 

Die sieben, in Fig.l dargestellten Tragerkorper 3a bis 3g 
sind demnach nicht baugleich, da sich die Lage der Nut zur 
Aufnahme der PaBfeder 6 relativ zu den Ausnehmungen mit 
Innengewinde jeweils unterscheidet und der Tragerkorper 3g 
xiber keine Ausnehmungen mit Gewinde verfiigt. 
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In Figur 1 ist dariiber hinaus schematisch ein MeBsystem 
dargestellt, das eine MeBwendeplatte . 14 aufweiBt, die tiber 
zwei MeSflachen 15a, 15b verftigt, die parallel zueinander, 
in einer gemeinsamen Ebene, senkrecht zur "Achse der An- 
triebswelle 1 liegen und die in entgegengesetzte Richtungen 
weiseh. Die MeBwendeplatte 14 ist liber eine dreh- und aus- 
fahrbare, parallel zur Achse der Antriebswelle 1 angeordne- 
te Stange 16 mit einem Auswertungs- und Anzeigegerat 17 
eines Wegmeftsystems verbunden. 

Die beiden MeBflachen 15a, 15b dienen der Abstandsmessung 
zwischen den seitlichen Schneidkanten der Schneiden 4 
zweier benachbarter Kreissageblatter 2a bis 2g. Im darge- 
stellten Ausf iihrungsbeispiel wird die Position der MeBwende- 
platte 14 an zwei verschiedenen Mefipunkten dargestellt, die 
bei der Abstandsbestimmung zwischen den Schneidkanten 4 der 
Kreissageblattern 2b und 2c anzufahren sind. Zwischen den 
beiden MeBpunkten ist die Me3wendeplatte um 180° parallel 
zur Achse der Antriebswelle 1 zu drehen. 

Vorzugsweise wird bei der Einstellung von dem axial festge- 
legten Kreissageblatt 2g ausgegangen. Die MeBwendeplatte 14 
ist mit der entsprechenden Mefcflache 15a an die seitliche 
Schneidkante (in Fig.l linke Schneidkante) der Schneide 4 
des axial festgelegten Kreissageblattes 2g anzulegen. Die 
Anzeige ist zu nullen, die Mefcwendeplatte 14 zu wenden und 
mit der anderen MeBfache 15b an die seitliche Scheidkante 
(in Fig.l rechte Schneidkante) des danebenliegenden Kreissa- 
geblattes 11 anzulegen. Durch Drehen des ftir dieses Kreissa- 
geblatt 7f vorgesehenen Ansatzzapf ens ist das Kreissage- 
blatt 7f axial zu verstellen, bis das gewunsche Mafi vorhan- 
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den ist. In derselben Weise ist beim Einstellen der restli- 
chen MaBe vorzugehen. Das jeweils zuletzt eingestellte 
Kreissageblatt ist dann als festes Sageblatt anzusehen. 

Ein zusatzlicher Mefcwertspeicher und eine Rechnereinheit 
lassen dariiber hinaus auch die Einstellung der Kreissage- 
blatter und deren Kontrolle gegenuber einem festen gemeinsa- 
men Fixpunkt zu, um dadurch die Gefahr einer Fehlerfort- 
pflanzung zu minimieren und eine nachtragliche Anderung der 
Mafle zu vereinf achen . 

In Figur 4 ist das in Figur 1 beschrieben Ausf uhriingsbei- 
spiel der erf indungsgemafcen Zuschneidevorrichtung beim 
Einschnitt in ein6 Holzplanke dargestellt* Es sind deutlich 
die unterschiedlichen resultierenden Schnittbreiten 18a bis 
18f zu erkennen. 

In Figur 5 ist eine hydraulisch betatigbare Sageblattspann- 
vorrichtung dargestellt. In der Antriebswelle 20 sind zwei 
Spannelemente 21 gelagert, die im wesentlichen die Form 
einer Pafcfeder aufweisen und wie ein Kolben in entsprechend 
pafcgenau geformte, axial verlaufende Ausnehmungen der 
Antriebswelle 20 gefuhrt werden und dazu in bekannter Weise 
mit einer Dichtung 3 4 gegen Olaustritt abgedichtet werden. 
Die Spannelemente 21 liegen sich auf der Antriebswelle 20 
diametral und parallel gegenuber und sind durch Hubschrau- 
ben 2 2 in ihrem radialen Hub begrenzt. Die Antriebswelle 2 0 
weist eine zentrische Sacklochbohrung 2 3 auf, die an ihrem 
inneren .Ende mit einer radiale verlaufenden Durchgangs- 
bohrung 24 verbunden ist. Die radiale Durchgangsbohrung 24 
endet jeweils an den Unterseiten der Spannelemente 21. Die 
Antriebswelle 2 0 verfugt am Austrittspunkt der zentrische 
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Sacklochbohrung 2 3 \iber eine Druckkammer 2 5 in der ein Kol- 
ben 26 axial verschiebbar gelagert ist. Der Kolben 26 ist 
iiber einen Gewindebolzen 27 mit einem manuell zu betatigen- 
den Druckerzeugungsknopf 2 8 verbunden. Der Druckerzeugungs- 
knopf 28 kann wahlweise mit Oder ohne Manometer 30 ausge- 
fiihrt werden. Das Manometer 3 0 ist durch eine zentrische 
Bohrung 31 im Gewindebolzen 27 und Uber Kanale im Kol- 
ben 2 6 mit der Druckkammer 2 5 verbunden. Die Kanale im 
Kolben 2 6 sind zugunsten der Ubersichtlichkeit nicht expli- 
ziet dargestellt. Die Druckkammer 25 und der darin gelager- 
te Kolben 26 sind mittels eines auf die Ant^iebswelle 20 
auf zuschraubenden Deckels 29 druckdicht zu verschliefien. 
Der Gewindebolzen 27 wird in einer zentrischen Gewinde- 
bohrung 3 3 des Deckel 2 9 gefiihrt. 

Durch Drehen des Druckerzeugungskopf es 28 wird iiber den 
Gewindebolzen 27 mittels des Kolbens 26 in der mit 6l 
gefiillten Druckkammer 25 ein hydraulischer Druck erzeugt. 
Durch die zentrische Sacklochbohrung 23 und die radiale 
Durchgangsbohrung 24 in der Antriebswelle 20 wird dieser 
Druck bist zu den Spannelementen 21 gebracht. Die Spannele- 
mente 21 sind als Kolben ausgebildet und konnen einen be- 
st imten Hub fahren. Sie spannen die in dieser Figur nicht 
dargestellten Kreissageblatter 2a bis 2g, in den individuel- 
len, gewunschen Posit ionen* Am Manometer 3 0 kann abgelesen 
werden mit welchem Druck die ebenfalls nicht dargestellten 
Tragerkorper 3a bis 3g oder die Blattauf nahmeringe gespannt 
werden. 

***** 
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Anspriiche 

1. Zuschneidevorrichtung fur Holz oder andere Materialien 
auf beliebige Breite, mit mindestens zwei Kreissageblat- 
tern, die mittels einer zentrisch verlaufenden Antriebs- 
welle eine rotatorische Schnittbewegung ausf iihren und 
bei denen zur Variation einer Schriittbreite mindestens 
ein Kreissagenblatt axial auf der Antriebswelle ver- 
schiebbar gelagert ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

da£ scheibenf ormige, auf der Antriebswelle axial ver- 
schiebbar gelagerten Tragerkorper (3, 3a, 3b, 3c, 3d, 
3e, 3f, 3g) vorgesehen sind, auf die mindestens jeweils 
ein Kreissagenblatt (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f , 2g) fest zu 
montieren ist, wobei die axiale Verschiebung der Kreissa- 
geblatter (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g) mittels parallel 
zur Achse der Antriebswelle verlaufende, die Tragerkor- 
per (3, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g) durchgreif ende Trans- 
portspindeln (7, 7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 7h, 7i, 7 j , 
7k, 71) erfolgt, die sich wahrend der kreisf ormigen 
Schnittbewegung der Kreissageblatter (2a, 2b, 2c, 2d, 
2e, 2f, 2g) auf einer Kreisbahn urn die Achse der An- 
triebswelle (1, 20) bewegen. 
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2. Zuschneidevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafc mindestens ein Tragerkorper (3g) und das 
auf ihm montierte Sageblatt (2g) oder die auf ihm mon- 
tierten Sageblatter axial f estgelegt sind * 

3 . Zuschneidevorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet , daB die einzelnen ver- 
schiebbaren Tragerkorper (3, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f) 
jeweils unabhangig voneinander axial zu verschieben 
sind . 

4 . Zuschneidevorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daft zwei, im gleichen 
Abstand von der Achse der Antriebswelle (1, 20) angeord- 
nete, sich diametral gegentiberliegende Transportspindeln 
(7, 7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 7h, 7i, 7j, 7k, 71) 
jeweils einen Tragerkorper (3, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f) 
axial auf der Antriebswelle verschieben, 

5. Zuschneidevorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet/ da£ eine der axialen Verschiebung der Trager- 
korper (3, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f) dienende Transportbe- 
wegung der jeweils zwei zusammengehorigen Transportspin- 
deln (7, 7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 7h, 7i, 7j, 7k, 71) 
mittels eines Getriebes synchronisierbar ist. 
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6 . Zuschneidevorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, da£ das Getriebe als ein Riemengetriebe ausge- 
legt ist • 

7. Zuschneidevorrichtung nach einem der Ansprliche 5 oder 6, 
dadurch gekennzeichnet, dafc das oder die Getriebe inner- 
halb eines Antriebsgehauses (8) angeordnet sind. 

8. Zuschneidevorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , dafi zur Einstellung 
der Schnittbreiten (18a, 18b, 18c, 18d, 18e, 18f) Ansatz- 
zapfen (9a, 9b) vorgesehen sind, mittels denen die jewei- 
ligen Transportspindeln (7, 7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 
7h, 7i, 7j, 7k, 71) zur Realisierung ihrer Transportbewe- 
gung anzutreiben sind. 

9. Zuschneidevorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet / daJS die Ansatzzapfen (9a, 9b) aus den verlan- 
gerten Enden der Transportspindeln (7, 7a, 7b, 7c, 7d, 
7e, 7f, 7g, 7h, 7i, 7j, 7k, 71) geformt sind 

10. Zuschneidevorrichtung nach einem der Anspriiche 8 oder 
9, dadurch gekennzeichnet, da£ die Transportbewegung 
manuell oder motorisch mittels eines geeigneten Werk- 
zeugs' auf die jeweiligen Ansatzzapfen (9a, 9b) aufzu- 
bringen ist. 
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11. Zuschneidevorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB ein kompletter 
Satz Tragerkorper (3, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g) 
inclusive def auf ihnen montierten Kreissageblatter 
(2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f , 2g) zusammen mit den zugehori- 
gen Transportspindeln (7, 7a, 7b,- 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 
7h, 7i, 7j, 7k, 71) und dem Antriebsgehause (8), bau- 
satzartig zusammenstellbar ist und bei einem Werkzeug- 
wechsel wie eine Sagebiichse auf die Antriebswelle (1, 
20) aufschiebbar und befestigbar ist. 

12. Sageblattspannvorrichtung zur radialen und/oder axia- 
len Festlegung von axial verschiebbar , auf einer An- 
triebswelle, gelagerten Kreissageblattern, insbesondere 
fur eine Zuschneidevorrichtung nach mindestens einem 
der Anspriiche 1 bis 11, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi in der Antriebswelle (1, 20) mindestens ein Spanne- 
lement (21) gelagert ist, daB mittels einer hydraulisch 
erzeugten Kraf teinwirkung radial verschiebbar ist, 
wobei in einer ersten Ausgangsstellung der Spannelemen- 
te (21) die Kreissageblatter (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f , 
2g) axial auf der Antriebswelle (1, 20) verschoben 
werden konnen und in einer zweiten Endstellung der 
Spannelemente (21) die Kreissageblatter (2a, 2b, 2c, 
■ - 2d, 2p, 2f , 2g) form- und/oder kraf tschliissig mit der 
Antriebswelle (1, 2 0) verbunden werden. 
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13. Sageblattspannvorrichtung nach Anspruch 12, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Kreissageblatter (2a , 2b, 2c, 
2d, 2e, 2f , 2g) fest auf scheibenf ormige Tragerkorper 
(3, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g) oder fest auf bekann- 
te Blattauf nahmeringe zu montieren sind und mit diesen 
axial verschiebbar auf der Antriebswelle (1, 2 0) gela- 
gert sind. 

14. Sageblattspannvorrichtung nach mindestens einem der 
Anspriiche 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Spannelemente (21) in ihrer Form und Wirkung einer Paft- 
f eder entsprechen . 

15. Sageblattspannvorrichtung nach mindestens einem der 
Anspriiche 12 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daft zwei, 
sich diametral auf der Antriebswelle (1, 20) gegenuber- 
liegende Spannelemente (21) vorgesehen sind. 

16. Sageblattspannvorrichtung nach mindestens einem der 
Anspriiche 12 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daft Hubbe- 
grenzungselemente (22) , insbesondere Hubschrauben fiir 
die Begrenzung der radialen Verschiebung der Spannele- 
mente (21) vorgesehen sind. 
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17. Sageblattspannvorrichtung nach mindestens einem der 
Anspruche 12 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB fur 
die Aufbringung der hydraulischen Kraf teinwirkung ein 
manuell oder motor isch verschiebbarer" Kolben (26) 
vorgesehen ist. 

18 . Sageblattspannvorrichtung nach mindestens einem der 
Anspruche 12 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dafi fiir 
das Aufbringen der hydraulischen kraf teinwirkung eine 
maschineninterne oder maschinenexterne Hydraulikanlage 
vorgesehen ist. 



19. Sageblattspannvorrichtung nach mindestens einem der 
Anspruche 12 bis 18 , dadurch gekennzeichnet/ dafc fiir 
Uberwachung der hydraulischen Kraf teinwirkung ein Mano- 
meters (30) vorgesehen ist. 



* * * * * 
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